ООО «Орландо»
Инструкция по эксплуатации станков  БСУ  для изготовления закатных значков и магнитов Ø25, Ø38, Ø56, Ø78.
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1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

1.1. Станок закатной БСУ (далее станок) предназначен для сборки закатных значков и магнитов  ( 25,  ( 38, ( 56, ( 78, а так же сувенирных медалей (далее медалей) (56, (78. 
1.2. Станок предназначен для эксплуатации в районах с умеренным климатом в условиях окружающей среды, характеризующейся температурой от +10*С до +40 *С, относительной влажностью воздуха не более 85 %, отсутствием атмосферных осадков и чрезмерной запылённости воздуха.
1.3. Настоящая инструкция содержит сведения и требования, необходимые для надежной, эффективной и безопасной эксплуатации станка.
1.4. В связи с постоянной деятельностью по усовершенствованию станка изготовитель оставляет за собой право вносить в его конструкцию незначительные изменения, не отражённые в настоящей инструкции и не влияющие на эффективную и безопасную работу.
1.5. Станок поступает в реализацию законсервированным специальной смазкой. Перед вводом станка в эксплуатацию защитную смазку необходимо удалить ( см. п.11 ).
На рисунке 1 показан общий вид станка с установленным комплектом насадок для сборки значков, магнитов и медалей.
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Рисунок 1. 
                  2.Устройство.

       На рисунке 2 указаны названия основных частей станка и комплекта насадок.
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                     Рисунок 2. 
                                     3. Принцип работы

3.1. Для сборки значка (магнита) необходимо вложить кольцо в чашку нижнюю(фото 3.1). На кольцо положите корпус, на корпус клададется ламинированная картинка. Если используется картинка без ламинации, то на нее кладется вырубленная пленка лавсана толщиной 40 мкм (фото 3.2). Установите чашку верхнюю в заборное положение (поверните шайбу позиционную по часовой стрелке до упора),установите чашку верхнюю в чашку нижнюю (фото 3.3) .Нажмите на рычаг (фото 3.4). Снимите чашку верхнюю, удалите кольцо из чашки (фото 3.5), положите в чашку нижнюю вставку значка (фото 3.6), установите чашку верхнюю в закатное положение (поверните шайбу позиционную против часовой стрелки до упора), установите чашку верхнюю в чашку нижнюю (фото 3.7). Нажмите на рычаг (фото 3.8), снимите чашку верхнюю(фото 3.9), заберите готовый значок (фото 3.10).
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    Фото 3.1
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     Фото  3.3




       Фото  3.4
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      Фото 3.5
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     Фото 3.7
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     Фото 3.9





         Фото 3.10

3.2.Для изготовления медалей применяется лента шириной 10-32 мм, толщиной 0,25± 0,1 мм. Рекомендуем перед сборкой концы ленточек скрепить степлером (фото 3.11). Сборка медалей аналогична сборке значков:
Вложите кольцо в чашку нижнюю, на кольцо положите корпус, на корпус – картинку. Чашку верхнюю, в заборном положении, установите в чашку нижнюю, заберите корпус и картинку в чашку верхнюю. Снимите чашку верхнюю, уберите из нее кольцо. Положите в чашку нижнюю вставку, вставьте в нее ленту (фото 3.12). Чашку верхнюю, в закатном положении, вставьте в чашку нижнюю (фото 3.13), закатайте медаль, заберите готовую медаль (фото 3.14, 3.15, 3.16).
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      Фото 3.11
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     Фото 3.15                                                           Фото 3.16
4. ПРОВЕРКА СТАНКА
Перед началом работы необходимо убедиться:

- что чашка верхняя свободно и без перекосов садится в направляющие чашки нижней, 
- позиционная шайба насадки верхней свободно становится в заборное и закатное положения,
- пружины чашки нижней  хорошо сжимаются и разжимаются, не перекашивая чашки.
 Если одно из условий не соблюдается, необходимо устранить неполадки см. п.9. 

                                      5. Подготовка КАРТИНок

5.1. На бумаге плотностью 90-105 г\м2 печатается изображение.
5.2.  Бумага ламинируется пленкой толщиной 30-70 мкм.
5.3.  Вырубкой, вырубщиком или штанц-формой вырубается картинка.

5.4.  Есле используется неламинированная картинка, то при сборке значка (магнита) применяется лавсановая пленка толщиной 40 мкм. 
6. МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ.
Во время работы:
-Не допускайте механических повреждений станка (сильных ударов, падений и  т.п.), это может привести к забоинам на оснастке, что приведет к нарушению работоспособности.

-Не рекомендуется работать на станке вблизи абразивного оборудования (точила,   шлифмашины и т.п.).

-Следите за состоянием рабочей части оснастки.

-Обеспечьте хранение станка при температуре окружающей среды от +1°С до +35°С.

-При переносе станка  рекомендуется снять чашки во избежание их падения.

Справочная информация:

Размеры ножей по режущей кромке должны соответствовать размерам картинки, см. таблицу 6.1.
6.1. Размеры картинок для изготовления закатных значков.
	№ п/п
	Наименование
	Размеры, мм
	

	
	
	Картинка
	Магнит
	
	

	1
	Значок Ø 78
	Ø 91 (-0,1)
	Ø75
	
	

	2
	Значок Ø 56
	Ø 68 (-0,1)
	Ø53
	
	

	3
	Значок Ø 38
	Ø 50 (-0,1)
	Ø35 
	
	

	4
	Значок Ø 25
	Ø 35 (-0,1)
	Ø23
	
	


7. ОБЯЗАТЕЛЬСТВА ПРОИЗВОДИТЕЛЯ

1. Обмен и возврат станка возможен в течение 14 календарных дней с момента продажи при отсутствии следов износа и ремонта. 

2. Возврат не распространяется на бывшее в употреблении оборудование.

8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Через 1000 изделий или перед/после длительного хранения, необходимо выполнить следующие действия: 

1. Снять комплект насадок 

2. Разобрать его.

3. Очистить от грязи и пыли детали насадки, станину.

4. Смазать трущиеся поверхности индустриальным маслом, протереть насухо.

5. Смазать ось рычага станины.

6. Собрать в обратной последовательности.

9.ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ УСТРАНЕНИЯ

	№
	Неисправность
	Причина
	Метод устранения

	1
	Чашка верхняя не четко садится в чашку нижнюю, перекашивает или заклинивает ее.
	1. Чашка нижняя не ровно сидит на станине .

2. Лавсановая пленка положена не в гнездо.

3. Чрезмерная толщина бумаги.
4. Забоины на посадочной поверхности.  
	1. Проверьте, что под чашку ничего не попало.

2. Поправить пленку.

3. См рекомендации по бумаге.

4. Удалите забоины наждачной бумагой или надфилем. См «Меры предосторожности»

	2
	Не происходит «забор» картинки с корпусом при первой операции (фото3.3; 3.4)
	1. В верхней чашке уже есть корпус с полиграфией.

2. Забыли положить кольцо 


	1. Поставить шайбу позиционную в закатное положение (правое) и поднять верхнюю чашку до выхода корпуса с крышкой, удалить погнутый корпус.

2.Положить кольцо


10. НАСТРОЙКА


Станки поставляются настроенными на ламинацию 75 мкм и бумагу 90 г/м2.

 В случае применения картинки из других материалов производится доналадка .


Прокладка (кольцо) 1 (фото 10.1) предназначена для более глубокого положения вставки в корпусе и более поздней закатки.

Прокладки 2 (фото 10.2) предназначены для более ранней закатки и большей  завальцовки.
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                  Фото 10.1
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                Фото 10.2
Прокладки вырезаются из пластика или картона толщиной от 0.2 до 1 мм.

Опытным путем подбирается толщина прокладка и крепится двухсторонним скотчем:
а) прокладка 1 (кольцо) на нижнем толкателе;
б) прокладки 2 (4 шт.) на опоре чашки нижней, так чтобы не затирались пружины.

11. Удаление консервирующей смазки.

После покупки пресса необходимо удалить защитную смазку чистой ветошью.

1. Удалить смазку с чашки верхней и толкателя верхнего.
2. Удалить смазку с чашки нижней и толкателя нижнего.

3. Удалить смазку с кольца . 
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